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रिस प ांसिबल टूरिज् म समशन अांतर्डत रिस प ांसिबल िोविननयि अांतर्डत 
कल  एिां हसतकल  के िांिर्डन हेतु चयननत िूचीबद्र् परियोजन  िहयोर् िांसथ ओां के 

चिणबद्र् क यडक्रम क  विििण (TOR) ग्र म - केकड  र्य , जजल  भोप ल, हेतु एक सथ नीय 
क्र फ्ट एिां दो अन्य क्र फ्ट 

      मध्य प्रदेश टूररज् म बोडड, भोपाि को ररस पािंलिबि टूररज् म लमशन अिंतगडत ररस पािंलिबि 
िोववननयर अिंतगडत किा एविं हसतकिा के ििंवर्डन हेतु चयननत िूचीबद्र् पररयोिना िहयोग 
ििंसथाओिं िे तकनीकी एविं ववत्तीय प्रसताव डाक के माध्यम िे ददनािंक 25 अक्टूबर 2024, 
िायिं 5:00 बिे तक आमिंत्रित ककये िाते हैं ।  

प्रबांर् िांच लक 
मध्य प्रदेश टूरिज्म बोर्ड 
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रिस प ांसिबल टूरिज् म समशन अांतर्डत रिस प ांसिबल िोविननयि अांतर्डत 
कल  एिां हसतकल  के िांिर्डन हेतु चयननत िूचीबद्र् परियोजन  िहयोर् िांसथ ओां के चिणबद्र् क यडक्रम क  

विििण (TOR) 
जजल -भोप ल, ग्र म-केकडर्य , क्र फ्ट- एक सथ नीय क्र फ्ट एिां दो अन्य क्र फ्ट 

 
ररसपािंलिबि टूररज्म लमशन अिंतगडत चयननत ििंसथा द्वारा ररसपािंलिबि िोववननयर पररयोिना अिंतगडत किा 

एविं हसतकिा के ििंवर्डन हेतु प्रलशक्षण िह उत्पादन कें द्र की सथापना चयननत जििे भोपाि के ग्राम केकडडया में 3 
क्राफ्ट हेतु की िाना है | (जििमें मुख्य रूप िे कम िे कम 1 सथानीय क्राफ्ट के िाथ 2 अन्य क्राफ्ट का उत्पादन 
कायड ककया िाना होगा) जिि हेतु चयननत ििंसथा को ननम्नानुिार कायड ककये िाने होंगे - 

1. चयननत ग्राम में कें द्र सथावपत ककये िाने हेतु सथान, भवन आदद की पहचान कर कें द्र सथापना की आवश्यकता 
अनुिार आवश्यक मरम्मत एविं कायड करते हुए कें द्र की सथापना करना | इि हेतु ननम्न बातों का पािन 
ककया िाना होगा - 
1.1 कें द्र हेतु चयननत सथान/भवन पररयोिना हेतु चयननत ग्राम में ही होना चादहए | 
1.2 कें द्र हेतु शािकीय िमीन/भवन को प्राथलमकता दी िायेगी |  
1.3 कें द्र हेतु भवन का िाइि कम िे कम 2000 वगड किट होगा |  
1.4 कें द्र हेतु ग्राम में शािकीय िमीन/भवन उपिब्र् नहीिं होने की जसथनत िम्बिंधर्त ग्राम पिंचायत के अन्य 

ग्राम में कें द्र सथावपत ककये िाने हेतु प्रबिंर् ििंचािक म.प्र.टू.बो. की अनुमनत िे ककया िा िकता है |   
1.5 उपरोक्त अनुिार भवन या िमीन उपिब्र् नहीिं होने पर अन्य ककिी ववकल्प हेतु प्रबिंर् ििंचािक 

म.प्र.टू.बो. की अनुमनत िे कें द्र सथापना का कायड ककया िा िकता है |   
 

2. ग्राम सतर पर सथावपत कें द्र पर प्रलशक्षण हेतु आटीज़न/प्रनतभाधगयों का चयन करना | 
2.1 प्रलशक्षण हेतु प्रनतभागीयों/आटीज़न का चयन ििंसथा द्वारा चयननत क्राफ्ट के आर्ार ककया िाएगा | 
2.2 प्रलशक्षण हेतु प्रनतभागीयों/आटीज़न के चयन हेतु वववादहत मदहिाओिं को मुख्य रूप िे प्राथलमकता दी 

िायेगी | 
2.3 प्रलशक्षण हेतु जिन प्रनतभाधगयों को चयननत ककया िाएगा उनका उिी ग्राम अथवा ग्राम पिंचायत का 

ननवािी होना आवश्यक होगा | 
2.4 प्रलशक्षण हेतु चयननत ककये िाने वािे प्रनतभागी/आटीज़न कें द्र पर िोववननयर उत्पादन कायड करने हेतु 

िहमत होना चादहए | 
2.5 प्रलशक्षण हेतु चयननत ककये िाने वािे मदहिा प्रनतभागी/आटीज़न मध्यप्रदेश टूररज्म बोडड की ककिी अन्य 

पररयोिना िे िाभाजन्वत नहीिं होना चादहए | 
 

3. कें द्र पर प्रलशक्षण हेतु मासटर प्रलशक्षकों का चयन कर, प्रलशक्षण की ववसततृ कायडयोिना एविं प्रलशक्षण का 
माड्यूि तैयार करना | 
3.1 प्रलशक्षण हेतु प्रलशक्षकों का चयन ककया िाकर उिकी िानकारी प्रोिाइि, बायोडाटा ििंसथा द्वारा 

प्रलशक्षण आरम्भ ककये िाने िे पूवड प्रलशक्षण कायडयोिना के िाथ प्रसतुत ककया िाना होगा | 
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3.2 प्रलशक्षण हेतु चयननत प्रलशक्षक िम्बिंधर्त क्राफ्ट पर दक्ष होना चादहए एविं कम िे कम 5 वर्ड का 
अनुभव िम्बिंधर्त क्राफ्ट के कायड का होना चादहए, इि हेतु सथानीय सतर पर उपिब्र् अनुभवी 
पारम्पररक लशल्पकार/आटीज़न को भी चुना िा िकता है | 

3.3 प्रलशक्षण की कायडयोिना एविं प्रनतभाधगयों की िानकारी प्रलशक्षण आरम्भ ककये िाने िे कम िे कम 
15 ददन पूवड म.प्र.टू.बो. को प्रवेर्त कर अनुमोददत कराई िाना आवश्यक होगी | 

3.4 प्रलशक्षण आरम्भ ककए िाने ि े1 माह पूवड प्रलशक्षण माड्यूि का अनुमोदन म.प्र.टू.बो. िे लिया िाना 
आवश्यक होगा | 
 

4. प्रत् येक प्रलशक्षण केन् द्र पर 100 प्रलशक्षणधथडयों का प्रलशक्षण पूणड करना एविं 70% प्रलशक्षणाधथडयों को 
स वरोिगार/रोिगार िे िोड़ना।  
4.1 प्रलशक्षण हेतु प्रत्येक कें द्र पर कम िे कम 100 प्रलशक्षणाधथडयों को प्रलशक्षण ददया िाना आवश्यक होगा 

| 
4.2 प्रलशक्षक्षत िदसयों में ि ेकम िे कम 70% को सवरोिगार/रोिगार िे िोड़ा िाना आवश्यक होगा | 
4.3 कें द्र पर कायड ककये िाने हेतु प्रलशक्षक्षत िदसयों के िाथ-िाथ अन्य सथानीय कारीगरों को भी प्रलशक्षण 

प्रदान कर कें द्र पर उत्पादन कायड िे िोड़ा िा िकता है | 
 

5. प्रत् येक केन् द्र पर न् यूनतम 03 क्राफ्ट/जसकि िैट का ननमाडण िुननजश्चत करना होगा जििमें िे कम ि ेकम 
एक क्राफ्ट सथानीय होना आवश्यक है।  
5.1 ग्राम सतर पर सथावपत प्रत्येक कें द्र में कम ि ेकम 03 क्राफ्ट/जसकि िैट का उत्पादन कायड ककया 

िाएगा | 
5.2 कें द्र पर उत्पाददत होने वािे 03 क्राफ्ट/जसकि िैट में ि ेकम िे कम 1 क्राफ्ट सथानीय होना आवश्यक 

होगा शेर् 2 क्राफ्ट ििंसथा अपनी दक्षता के आर्ार पर एविं सथानीय मािंग एविं उपिब्र् ििंिार्नों के 
आर्ार पर चयननत कर िकेगी | 
 

6. ननलमडत होने वािे क्राफ्टों के न्यूनतम 30 प्रोटोटाइप/डडिाइन प्रत्येक क्राफ्ट हेतु 10 प्रोटोटाइप के मान िे 
तैयार करना होगा | 
6.1 प्रत्येक कें द्र पर उत्पाददत होने वािे 3 क्राफ्ट के कुि न्यूनतम 30 प्रोटोटाइप/डडिाइन तैयार ककये िाने 

होंगे िो सथानीय मािंग, पयडटन एविं पयडटन सथि की पहचान पर आर्ाररत होंगे |  
6.2 क्राफ्ट का डडिाइन बािार मािंग एविं िाइि को भी ध्यान में रख के तैयार ककया िाएगा जिििे पयडटक 

उिे अपने िाथ आिानी िे एविं अधर्क ििंख्या क्रय कर िेकर िा िकें  |  
 

7. िभी ननलमडत उत्पादों की ईको-फ्रें डिी पैकेजििंग हेतु प्राथलमकता के आर्ार पर िोकि िामग्री का उपयोग ककया 
िाना होगा | 
7.1 पैकेजििंग हेतु इि बात का ववशेर् रूप िे ध्यान ददया िाना होगा कक उत्पाद िुरक्षक्षत रहे िाथ ही उि े

रखना िुववर्ािनक हो | 
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7.2 पैकेजििंग में उपयोग ककये िाने वािे मटेररयि में प्िाजसटक या अन्य पयाडवरण को नुकिान पहुचाने 
वािी ककिी िामग्री का उपयोग नहीिं होना चादहए | 

 
8. प्रलशक्षक्षत प्रलशक्षणाधथडयों के द्वारा तैयार उत्पादों हेतु ऑनिाईन/ऑििाईन/उत्पादन िह ववक्रय केन्द्रों के 

माध् यम िे माकेदटिंग िुननजश्चत करना । 
8.1 कें द्र पर तैयार उत्पादों की माकेदटिंग हेतु कम िे कम 3 ऑििाइन सटोर/काउिंटर खोिे िाने होंगे | 
8.2 िभी उत्पादों का िो कें द्र पर ननलमडत होंगे उिका ववसततृ केटिॉग, िोटो, उत्पाद के वववरण (िाइि, 

विन, मटेररयि आदद) के िाथ िाथ एक QR code भी ददया िाना होगा जििमें उत्पाद के उत्पादन 
की प्रकक्रया का कम ि ेकम 15 िेकेण्ड का वीडडयों एविं उत्पाद की िानकारी डडजिटि रूप में उपिब्र् 
होगी | 

8.3 उत्पादों के ववक्रय हेतु यह भी िुननजश्चत ककया िाना होगा की िो भी उत्पाद तैयार होंगे वह 3 वेविाईट 
पर क्रय ककये िाने हेतु उपिब्र् हो जििमें कम िे कम 2 ई-कॉमिड िाईट होना आवश्यक होगा | 

8.4 ििंसथा की यह मुख्य जिम्मेदारी होगी कक ऑनिाइन प्िेटिामड पर प्रदलशडत उत्पादों का वववरण एविं 
िानकारी को ननयलमत रूप िे अपडेट करेंगे िाथ ही िभी आवश्यक कायड िैिे सटाक ििंर्ारण, आडडर की 
पूनतड, आय की रालश का िेखा-िोखा एविं लशकायत आदद का ननराकरण सवयिं ििंसथा िुननजश्चत करेगी |  
 

9. कें द्र पर तैयार उत्पाद के ववरुध्द आटीज़न को ददए िाने वािे िाभािंश, मानदेय, एविं कापडि आदद के ििंबिंर् 
में उधचत ननयम ननर्ाडरण | 
9.1 ििंसथा िभी कें द्र हेतु यह िुननजश्चत करेगी कक कें द्र पर कायड करने वािे आटीज़न के िाथ उधचत 

िाभािंश, मानदेय िाझा हो जिि हेतु ननयमाविी आटीज़न के िाथ िहमती िे तैयार ककया िाना होगा, 
जििमें म.प्र.टू.बो. की िहमती भी आवश्यक होगी | 

9.2 प्रत्येक कें द्र हेतु प्रथक िे कापडि अकाउिंट खोिा िाना होगा जििमें प्रत्येक माह एक ननजश्चत प्रनतशत 
में रालश/अिंशदान ििंसथा द्वारा कुि िाभािंश में ि ेिमा ककया िाएगा यह प्रनतशत भी ििंसथा एविं 
आटीज़न लमिकर आपिी िहमनत िे तय करेंगे जििमें म.प्र.टू.बो. की िहमती भी आवश्यक होगी | 

9.3 उपरोक्त हेतु ववसततृ तैयार ननयमाविी एविं मागडदलशडका ििंसथा द्वारा तैयार की िाना होगी जििे िाग ू
करने िे पूवड म.प्र.टू.बो. िे अनुमोददत कराया िाना आवश्यक होगा | 

10. कें द्र के सथानयत्व हेतु िलमनत/िमड/िोिायटी का रजिसटे्रशन कर कें द्र को िमुदाय द्वारा ििंचालित ककये िाने 
की प्रकक्रया आरम्भ करना | 
10.1 कें द्र सथापना िे िगभग 5 वर्ड की अवधर् उपरान्त ििंसथा कें द्र हसतािंतरण को ध्यान में रखते हुए िलमनत 

िलमनत/िमड/िोिायटी के गठन की प्रकक्रया आरम्भ करेगी जििमें कें द्र पर कायडरत आटीज़न में िे ही 
िवडिहमती िे िोगों का चयन कर िलमनत में िोड़ा िाना होगा | 

10.2 ििंसथा गदठत होने वािी िलमनत की िभी िीगि एविं आवश्यक कायडवाही को पूरा करेगी जििमें म.प्र.टू.बो. 
िे आवश्यक िहयोग लिया िा िकेगा | 

10.3 िलमनत गठन िे पूवड गठन िम्बन्र्ी आवश्यक कायडवाही एविं आगामी ििंचािन िम्बन्र्ी ददशाननदेशों को 
तैयार ककया िाकर म.प्र.टू.बो. िे अनुमोददत कराया िाना होगा | 
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पररयोिना का कक्रयान्वयन उपरोक्त आर्ार पर ननम्नानुिार चरणबध्द रूप िे ििंचालित ककया िायेगा - 

प्रथम चिण में ककये ज ने ि ले क यड  
1. प्रारिंलभक कायडस थि का चयन, कायडस थि की ववस ततृ प्रोिाइि तैयार कर म.प्र.टू.बो. को प्रेवर्त करना।  
2. सथानीय सतर पर प्रचलित किा एविं हस तकिा की ििंभावना, चयननत क्राफ्ट की बािार मािंग का प्रनतवेदन 

तैयार कर म.प्र.टू.बो. को प्रेवर्त करना।  
3. चयननत कायडस थि पर प्रत् यक्ष एविं अप्रत् यक्ष अनुमाननत दहतग्राही/आटीज़न ििंख् या की िानकारी तैयार 

कर म.प्र.टू.बो. को प्रेवर्त करना।  
4. उत् पादों की ववववर्ता/नवीनीकरण/मॉडीकिकेशन पश् चात ्बािार मािंग के आिंकिन की िानकारी तैयार कर 

म.प्र.टू.बो. को प्रेवर्त करना।  
5. म.प्र.टू.बो. को ननर्ाडररत िुरक्षा ननधर् की रालश प्रेवर्त करना।  
6. आवश् यकतानुिार प्रलशक्षण केन् द्र हेतु भवन का चयन करना एविं आवश् यक मरम् मत/रखरखाब िुननजश्चत 

करना।  
7. पररयोिना कक्रयान् वयन हेतु िमयिीमा एविं ववसततृ कायडयोिना का प्रसताव प्रस तुत करना।  

 
द्वितीय चिण में ककये ज ने ि ले क यड  

1. प्रत् येक प्रलशक्षण स थि पर पदस थ ििंस था के प्रनतननधर्यों की िानकारी एविं बायोडाटा तैयार कर म.प्र.टू.बो. 
को प्रेवर्त करना।  

2. प्रलशक्षण केन् द्र में आवश् यक प्रलशक्षण िामग्री एविं उपकरणों का वववरण तैयार कर म.प्र.टू.बो. को प्रेवर्त 
करना।  

3. दहतग्रादहयों की िूची वावर्डक आय/वतडमान व् यविाय/रूची/लशक्षा/मोबाईिेशन िम्बन्र्ी िानकारी तैयार कर 
म.प्र.टू.बो. को प्रेवर्त करना।  

4. माकेदटिंग हेतु तैयार ककए गये प्रोटोटाइपि का िैम् पि, िोटो, वीडडयों तैयार कर म.प्र.टू.बो. को प्रेवर्त 
करना। 

5. प्रथम ररफे्रशर प्रलशक्षण का प्रनतवेदन प्रेवर्त करना।  
6. प्रथम चरण का उपयोधगता प्रमाण पि प्रेवर्त करना। 
7. प्रगनत प्रनतवेदन (दो रिंगीन प्रनतयों में िॉफ्ट एविं हाडडकॉपी)। 

  
ततृीय चिण में ककये ज ने ि ले क यड  

1. प्रलशक्षण एविं उत्पादन हेतू क्रय ककए गए उपकरण, िामग्री में प्रमाणणक देयक एविं िूची।  
2. द्ववतीय ररफे्रशर प्रलशक्षण का प्रनतवेदन प्रेवर्त करना। 
3. प्रत् येक क्राफ्ट के 10 प्रोडक् ट तैयार होने पर।  
4. माकेदटिंग हेतु आवश् यक प्रारिंलभक तैयाररयािं, टैग, पैकेि, वीडडयों, िोटो एविं तैयार उत् पादों का वववरण 

(रिंग, आकार, गुणवत् ता का वववरण) / ब्रोशर आदद तैयार करना।  
5. प्रत् येक आटड िामड के प्रोटोटाइप के ववक्रय हेतु ऑनिाईन पोटडि पर पिंिीयन का वववरण, उत्पादों  का 

वववरण एविं अन्य माकेदटिंग हेतु आवश्यक तैयाररयों का वववरण।  
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6. प्रदशडन स थि (Display Center)  पर आवश् यक ननमाडण कायड हेतु ििंबिंधर्त िे अनुबिंर् (यदद आवश् यक 
हो तो) ननष् पाददत करना। जििमें ककये िाने वािे कायों एविं जिम् मेदाररयों का स पष् ट रूप िे उल् िेख। 
तैयार प्रदशडन स थि की िानकारी एविं ििंचािन हेतु ििंबिंधर्त व् यजक्त का वववरण।  

7. उत् पाददत िामान के ववपणन एविं लशल् पकारों के ववकाि व क्षमता वदृ्धर् के उद्देश् य ि ेववलभन् न स थिों 
में आयोजित मेिों/कायडक्रमों की पहचान व भाग िेने हेतु प्रस ताव तैयार कर प्रथम पक्षकार को प्रस तुत 
करना।  

8. ववपणन हेतु आकर्डक पैकेजििंग का ववकाि एविं लशल् प के आर्ार पर ब्राडडिंग हेतु ववर्यवस तु तैयार करना। 

9. िमस त स िोंतों ि ेप्रलशक्षणाधथडयों को प्रदाय ककए िाने वाि ेमालिक रालश का दहतग्राहीवार वववरण। 

10. तैयार डडस पेि िेंटरों की िानकारी, एविं ििंचािन हेतू ििंबिंधर्त व् यजक्त का वववरण। 

11. तैयार उत् पाद एविं डडिाइन की 01 प्रनत कायाडिय हेतु भौनतक उपिब् र्ता िुननजश्चत करना।   

12. द्ववतीय चरण का उपयोधगता प्रमाण पि प्रेवर्त करना। 

13. उक्त चरण का प्रगनत प्रनतवेदन (02 प्रनतयों में) 
 
चतुथड चिण में ककये ज ने ि ले क यड  

1. प्रत्येक आटड िॉमड के 05-20 प्रोटोटाइप तैयार होने पर  आनिाईन ववक्रय हेतू प्िेटिामड, उत्पादों  का 
वववरण एविं अन्य आवश्यक तैयाररयों का वववरण।   

2. लशल् पकारों हेतु उनके ववकाि एविं ज्ञान/कौशि/किा के आदान-प्रदान हेतु अन् य राज् यों के लशल् पकारों के 
िाथ लमिकर कायडशािा का आयोिन करने हेतु प्रस ताव तैयार करना व अन् य कायड आवश् यकतानुिार 
अथवा प्रथम पक्ष के द्वारा प्रस ताववत कायड।  

3. ततृीय ररफे्रशर प्रलशक्षण का प्रनतवेदन । 

4. तैयार डडस पेि िेंटरों की िानकारी, एविं ििंचािन हेतू ििंबिंधर्त व् यजक्त का वववरण।  

5. डडस पेि िेंटरों पर उपिब् र् िामग्री का वववरण, ववक्रय रालश िे आय का वववरण।  

6. ववक्रय रालश की िमेककत िानकारी।   

7. िमस त स िोंतों ि ेप्रलशक्षणाधथडयों को प्रदाय ककए िाने वाि ेमालिक रालश का दहतग्राहीवार  वववरण।  

8. उक् त अवधर् का प्रनतवेदन (02 रिंगीन प्रनतयों में एविं िाफ्ट कॉपी में)   

9. ततृीय चरण का उपयोधगता प्रमाण पि प्रेवर्त करना । 

10. कायडपूणडता प्रमाण -पि , ऑडडटेड उपयोधगता प्रमाण पि, अिंनतम कायडप्रगनत प्रनतवेदन (02 रिंगीन प्रनतयों 
में एविं िाफ्ट कॉपी में)।  

 
प ांचिे चिण में ककये ज ने ि ले क यड  

1. पररयोिना अवधर् में प्राप् त रालश िैिे िीड मनी/कॉरपि िण् ड आदद की रालश उपयोग हेतु ननयमाविी 
तैयार करना।  

2. पररयोिना अिंतगडत क्रय िामग्री, तैयार उत् पाद आदद आवश् यक दस तावेिों/िामग्री को स थानीय िलमनत को 
स थानािंतररत करना।  
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3. प्रलशक्षण अवधर् के िमस त दस तावेिों, ववत् तीय वववरण आदद की प्रनत प्रस तुत करना।  
4. प्रलशक्षण अवधर् का वावर्डक प्रनतवेदन, िोटोग्राफ्िड, आवश् यक पािवडड इत् यादद, पररयोिना अवधर् में तैयार 

उत् पादन एविं डडिाइन की 01 प्रनत में कायाडिय में प्रसतुत करेंगे।  
5. चतुथड चरण का उपयोधगता प्रमाण पि प्राप्त करना | 

 क यड अिधर्:  
1. उक्त कायड हेतु कायड आदेश िारी ककये िाने की ददनािंक िे दि वर्ों की अवधर् तक वैर् होगा। िन्दभड 

में प्रथम तीन वर्ों तक मध् यप्रदेश टूररज् म बोडड द्वारा ववत् तीय िहायता प्रदान की िावेगी।  
2. अिंनतम 7 वर्ों हेतु केवि तकनीकी िहायता एविं मागडदशडन प्रदान करते हेतु गैर-ववत् तीय होगा। कायड के 

ििंतोर्िनक पाये िाने एविं क्षेि की आवश् यकता को ध्यान में रखते हुये प्रत्येक पक्षकारों की िहमनत 
िे अवधर् को आगामी वर्ों के लिये बढ़ाया िा िकता है । 

 
क्र. शे्रणी अिधर् विििण 

1 
भाग-I 

प्रथम वर्ड सवीकृत प्रलशक्षण, प्रोडक् शन, माकेदटिंग हेतु म.प्र.टू.बो. िे 
कायडआदेश अनुिार ववत् तीय िहायता के िाथ गनतववधर्यों 
का एविं कें द्र का गुणवत्ता पूणड ििंचािन  

2 द्ववतीय वर्ड 
3 ततृीय वर्ड 
4 

भाग-II 

चतुथड वर्ड कें द्र ििंचािन हेतु तकनीकी एविं िीगि िहयोग प्रदान करते 
हुए उत्पादन एविं माकेदटिंग में िहयोग |  
(ववशेर् जसथनत में प्रबिंर् ििंचािक, म.प्र.टू.बो. के अनुमोदन 
अनुिार ववत्तीय िहयोग देय हो िकेगा ) 

5 पािंचवा वर्ड  

6 

भाग-III 

छठवािं वर्ड कें द्र ििंचािन हेतु तकनीकी एविं िीगि िहयोग प्रदान करते 
हुए उत्पादन एविं माकेदटिंग में िहयोग | 
(ववशेर् जसथनत में प्रबिंर् ििंचािक, म.प्र.टू.बो. के अनुमोदन 
अनुिार ववत्तीय िहयोग देय हो िकेगा ) 
 

7 िातवािं वर्ड 

8 

भाग-IV 

आठवािं वर्ड  स थानीय िमुदाय को पररयोिना ििंचािन हेतु िक्षम बनाना 
एविं िलमनत/िमड के गठन की प्रकक्रया कर पररयोिना का 
हसतािंतरण कर कक्रयान्वयन िुननजश्चत करना |  

नोट : िलमनत/िमड के गठन की प्रकक्रया इि अवधर् िे पूवड भी 
की िा िकती है | 

(ववशेर् जसथनत में प्रबिंर् ििंचािक के अनुमोदन अनुिार ववत्तीय 
िहयोग देय हो िकेगा) 

9 नवािं वर्ड  

10 दिवािं वर्ड 
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भुर्त न क  विििण: 

प्रथम पक्षकार द्वारा द्ववतीय पक्षकार को प्रत्येक किा एविं हसतकिा हेतु िारी कायाडदेश के अनुिार ििंसथा को 
रालश का भुगतान ननम्नलिणखत चरणों में ककया िायेगााः- 

क्रां .   चिण प्रनतशत भुर्त न के म ईलस टोन / प्रर्नत 
1 प्रथम चरण 25% • अनुबिंर् ििंपादन, प्रारिंलभक िवके्षण एविं ग्राम/सथि, आटड िॉमड/जसकि 

िेट का चयन 
• प्रसताववत आटड िॉमड/जसकि के प्रकार की वतडमान जसथनत एविं 

भववष् य की बािार मािंग की ििंभावनाओिं का आकिन   
• डडिाईन इिंटरवेन् शन, नवीन उत् पाद श्ृिंखिा की ििंभावना एविं बािार 

मािंग का आिंकिन प्रनतवेदन।   
• प्रसताववत आटड िॉमड/जसकि के प्रकार अनुिार कायाडदेश िारी करना।  
• िुरक्षा ननधर् प्रेवर्त करना। 
• आवश् यकता अनुिार प्रलशक्षण केन् द्र का चयन एविं आवश् यक 

मरम् मत/रखरखाव िुननजश्चत करना।    
• पररयोिना कक्रयान् वयन हेतु िमयिीमा एविं कायडयोिना प्रस तुत 

करना।  
2 द्ववतीय 

चरण  
25% • द्ववतीय चरण (न् यूनतम 50-60%) प्रलशक्षण कायड पूणड करने एविं 

प्रलशक्षण प्रनतवेदन प्रस तुत करना। 
• प्रत् येक क्राफ्ट के 10 प्रोडक्ट तैयार होने पर।   
• पररयोिना हेतु आवश् यक मानव ििंिार्न की पदस थापना कर 

िानकारी प्रेवर्त करना।   
• दहतग्रादहयों का प्रारिंलभक चयन करना एविं िूची प्रेवर्त करना।  

प्रलशक्षण केन् द्र में आवश् यक िामग्री एविं उपकरण की उपिब्र्ता 
िुननजश्चत कर िानकारी प्रेवर्त करना।  

• प्रथम चरण (न् यूनतम 25%-30%) का प्रलशक्षण कायड पूणड करने 
एविं प्रलशक्षण प्रनतवेदन प्रस तुत करना। 

• उक्त अवधर् का प्रनतवेदन, िोटोग्राफ्ि, वीडडयों आदद 
दस तावेिीकरण प्रेवर्त करना (दो प्रनतयों में)। 

• प्रलशक्षण केन् द्र स तर पर आवश् यक दस तावेिीकरण पूणड करना। 
• चयननत क्राफ्ट के अनुिार प्रोडक् ट डडिाईन/प्रोटोटाईप तैयार करने 

पर। 
3 
 

ततृीय चरण 20% • माकेदटिंग हेतु आवश् यक प्रारिंलभक तैयाररयााँ, टेग, पैकेि, वीडडयों, 
िोटो, एविं तैयार उत्पादों का वववरण (रिंग, आकार, गुणवत् ता का 
वववरण) / ब्रोशर आदद तैयार करना। 

• तैयार ककये गये उत् पादों की कीमत ननर्ाडररत करना।  
• तैयार उत् पाद एविं डडिाईन की 01 प्रनत कायाडिय हेतु भौनतक 

उपिब् र्ता िुननजश्चत करना।  
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• उक्त अवधर् का प्रनतवेदन, िोटोग्राफ्ि, वीडडयों आदद 
दस तावेिीकरण प्रेवर्त करना (दो प्रनतयों में)। 

4 चतुथड चरण  20%  
• ततृीय चरण (100%) प्रलशक्षण कायड पूणड करने एविं प्रलशक्षण 

प्रनतवेदन प्रस तुत करना। 
• पूवड में आयोजित प्रलशक्षणों की िॉिोअप/ररफे्रशर प्रलशक्षण पूणड कर 

प्रनतवेदन प्रितुत करना।  
• ववपणन हेतु 03 प्रदशडन स थि/ववक्रय स थि (डडस प् िे काउिंटर) का 

ििंचािन प्रारिंभ करना।  
• ववक्रय स थिों के आय-व् यय का ननयलमत वववरण प्रस तुत करना।  
• प्रलशक्षक्षत िमूह की िामूदहक वावर्डक आिीववका में पररयोिना 

गनतववधर्यों िे न् यूनतम रालश रूपये 02.00 िाख की वदृ्धर् 
िुननजश्चत होने पर। 

• उक्त अवधर् का प्रनतवेदन, िोटोग्राफ्ि, वीडडयों प्रेवर्त करना 
• कायडपूणडता प्रमाण पि, उपयोधगता प्रमाण पि, वीडडयों, िोटो, 

अिंनतम प्रनतवेदन (दो प्रनतयों में) 
• स थानीय पयडटन िलमनत/कारीगरों की िलमनत का गठन एविं 

राष् ट्रीकृत बैंक में खाता ििंचािन प्रारिंभ करना।  
• स थानीय िलमनत का ववत् तीय, ववपणन एविं कच् चे माि का प्रबिंर्न 

आदद ववर्यों पर प्रलशक्षण पूणड कर प्रनतवेदन प्रस तुत करना।  
 

अन्य ननयम एिां शते  

1. िभी िूचीबद्र् ििंसथाये प्रत्येक जििे/ग्राम हेतु प्रथक-प्रथक ननववदाएिं दो िीिबिंद (1 तकनीकी प्रसताव 2 
ववत्तीय प्रसताव) लििािे के ऊपर आवेददत सथान का  ददन ांक        /      /2024  को 05:00 बि ेिािंय 
तक लििी टे्रडवविंग, छठी मिंजिि,िहािंगीराबाद,भोपाि जसथत कायाडिय में रखे बाक् ि में डािनें/डाक द्वारा 
भेिन ेहोंगे। िो ननववदाएिं ननर्ाडररत िमय िीमा में प्राप् त नहीिं होगी उन पर ववचार नहीिं ककया िावेगा। प्राप् त 
ननववदाओिं को ननर्ाडररत ददनािंक को कायाडिय के मीदटिंग हॉि में उपजसथत ननववदाकारों/ प्रनतननधर्यों के िमक्ष 
खोिा िावेगा। यदद ककिी कारणवश कोई ननववदाकार या उिके प्रनतननधर् उपजसथत रहने में अििि रहता 
है तब भी ननववदा खोि ेिाने की आवश् यक कायडवाही ननर्ाडररत िमय पर त्रबना कोई प्रतीक्षा ककए िम् पन् न 
की िावेगी तथा इि ववर्य में उठाई गई आपवत्तयािं  मान् य नहीिं होगी।  

2. चयननत ननववदाकार िे प्राप्त प्रनतभूनत रालश Security Deposit के रूप में अनुबिंर् अवधर् तक रखी 
िायेगी,जिि पर कोई ब् याि देय नहीिं होगा | प्रनतभूनत रालश ििंसथा को िम्बिंधर्त ग्राम हेतु िारी होने वाि े
कायड आदेश की कुि रालश की 5% होगी |  

3. ििंसथाओिं का चयन ननम्न प्रककया के माध्यम िे ककया िाएगा  
a. िवडप्रथम ििंसथाओिं द्वारा दो िीिबिंद लिफ़ाफ़े में तकनीकी एविं ववत्तीय प्रसताव िमा ककये िायेंगे | 
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b. तकनीकी प्रसताव पर ििंसथाओिं को प्रसतुनतकरण हेतु आमिंत्रित ककया िाएगा प्रसतुनतकरण के आर्ार 
पर 70 या 70 ि ेअधर्क अिंक प्राप्त करने वािी ििंसथाओिं के ववत्तीय प्रसताव खोिे िायेंगे | 

c. उक्त के पश्चात QCBS की गणना (ििंिग्न प्रपि 1) के आर्ार पर तकनीकी प्रसताव पर 30% 
एव ववत्तीय प्रसताव पर 70% की योग्यता के आर्ार पर ििंसथा का चयन ककया िाएगा | 

d. चयननत ििंसथा को ननर्ाडररत क्षेि में कें द्र सथापना हेतु ववसततृ कायडआदेश कायड हेतु आवश्यक 
ददशाननदेश एविं ननयमाविी के िाथ िारी ककया िाएगा |  

e. िोववननयर कें द्र सथापना उपरान्त उत्पादन में ििंलिप्त आटीिन को ददए िाने वाि े
सटायपेंड/पाररश्लमक/िाभािंश का प्रनतशत एविं कापडि ििं ड हेतु िमा होने वािी रालश का प्रनतशत 
मध्यप्रदेश टूररज्म बोडड की ओर िे ििंसथाओिं के िाथ लमिकर ननर्ाडररत ककया िाएगा | 

 

प्रसत ि मूलय ांकन की प्रककय  : 

1. िांसथ ओ द्ि ि  तकनीकी एिां वित्तीय प्रसत ि जम  किन  : 

o िभी िूचीबद्र् ििंसथायें ग्राम सतर पर ररसपोंलिबि िोववननयर कें द्र सथावपत ककये िाने हेतु अपना 
तकनीकी एविं ववत्तीय प्रसताव ननर्ाडररत प्रारूप में िीि बिंद लिफ़ाफ़े में िमा करेंगे |  

2. ििंसथाओिं द्वारा प्रेवर्त प्रसतावों में ि ेतकनीकी प्रसताव का अविोकन िलमनत द्वारा ककया िाएगा एविं िभी 
ििंसथाओिं को प्रसताव पर प्रसतुनतकरण हेतु आमिंत्रित ककया िाएगा | 

3. प्रसत ि क  प्रसतुनतकिण : 

o िभी आवेददत ििंसथायें ननर्ाडररत ददनािंक पर मध्यप्रदेश टूररज्म बोडड भोपाि के कायाडिय में अपने-
अपने कायड एविं िोववननयर कें द्र सथावपत ककये िाने के िम्बन्र् में दक्षता एविं अनुभव के आर्ार 
पर नीचे दी गई तालिका में लिणखत त्रबन्दओुिं के अनुिार प्रसतुनतकरण देंगे |  

क्रम िांख्य  विििण 

1 ििंसथा का पररचय, प्रोिाइि अनुभव का क्षेि  

2 
क्षमता और दृजष्टकोण एविं कायडप्रणािी (ििंसथा द्वारा जिि जििे या ग्राम हेतु प्रसताव 
ददया िा रहा है उिकी ववसततृ कायड योिना ििंिग्न प्रपि 2 तकनीकी प्रसताव अनुिार 
दी िाए ) 

3 आटड एविं क्राफ्ट के क्षेि में ककये कायड एविं अनुभव 

4 आटड एविं क्राफ्ट हेतु प्राप्त पुरसकार और प्रशिंिा 

5 तकनीकी क्षमताएिं (प्रलशक्षण, उत्पादन, डडिाइन, नवाचार  आदद) 

6 तैयार ककये िा रहे उत्पाद के िोटो, वीडडयो एविं िेम्पि आदद  

7 
तैयार आटड एिंड क्राफ्ट उत्पाद की माकेदटिंग रणनननत एविं वतडमान में उपयोग ककये िा 
रहे ऑनिाइन/ऑििाइन प्िेटफ़ामड  
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उपरोक्त त्रबन्दओुिं के आर्ार पर ििंसथा द्वारा प्रसतुनतकरण तैयार ककया िाना होगा जििकी एक प्रनत तकनीकी 
प्रसताव के िाथ िीिबिंद लिफ़ाफ़े में भेिना होगा एविं िमक्ष में प्रसतुनतकरण के आर्ार पर िलमनत द्वारा 
उपरोक्त आर्ार पर सकोर प्रदान ककये िायेंगे | 

4. प्रसतुनतकिण की सकोरिांर् क  आर् ि – 

प्रसतुनतकरण की सकोररिंग मूल्यािंकन िलमनत द्वारा ननम्न त्रबन्दओुिं के आर्ार पर की िायेगी – 

क्रम िांख्य  विििण अधर्कतम अांक 

1 ििंसथा का पररचय, प्रोिाइि अनुभव का क्षेि  5 

2 
क्षमता और दृजष्टकोण एविं कायडप्रणािी (ििंसथा द्वारा जिि जििे या 
ग्राम हेतु प्रसताव ददया िा रहा है उिकी ववसततृ कायड योिना ििंिग्न 
प्रपि 2 तकनीकी प्रसताव अनुिार दी िाए) 

20 

3 
आटड एविं क्राफ्ट के क्षेि में ककये कायड एविं अनुभव, आटड एविं क्राफ्ट हेतु 
प्राप्त पुरसकार और प्रशिंिा, तकनीकी क्षमताएिं (प्रलशक्षण, उत्पादन, 
डडिाइन, नवाचार आदद) 

20 

4 तैयार ककये िा रहे उत्पाद के िोटो, वीडडयो एविं िेम्पि आदद 20 

5 
प्रसताववत प्रत्येक क्राफ्ट हेतु ननलमडत ककये िाने वािे 10-10 वैररएिंट 
(क्राफ्ट के उत्पाद) अनुिार कुि 30 वैररएिंट की िूची एविं वववरण  

5 

6 
उत्पादन कें द्र में कायडरत आटीिन को ददए िाने वािे िाभािंश का 
प्रनतशत एविं कॉपडि ििं ड में िमा होने वािा प्रनतशत ककतना होगा एविं 
ककि तरह तय ककया िाएगा का वववरण | 

10 

7 
तैयार आटड एिंड क्राफ्ट उत्पाद की माकेदटिंग रणनननत एविं वतडमान में 
उपयोग ककये िा रहे ऑनिाइन/ऑििाइन प्िेटफ़ामड  

20 

कुल 100 

उपरोक्त त्रबन्दओुिं के आर्ार पर चयन िलमनत द्वारा तकनीकी प्रसताव के प्रसतुनतकरण पर सकोर प्रदान ककये िायेंग े
जििके पश्चात 70 या 70 िे अधर्क अिंक प्राप्त करने वािी ििंसथाओिं के ववत्तीय प्रसताव खोिे िायेंगे व QCBS के 
आर्ार पर ििंसथा का चयन ककया िाएगा |  
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प्रपत्र – 1  

QCBS हेतु की ज ने ि ली र्णन  क  फ़ॉमूडल  

QCBS (र्ुणित्त  औि ल र्त आर् रित चयन) हेतु सकोि र्णन  ननम्न चिण अनुि ि होर्ी   

चिण 1: तकनीकी प्रसत ि क  मूलय ांकन: 

• प्रत्येक ििंसथा  के तकनीकी प्रसताव का मूल्यािंकन पूवडननर्ाडररत मानदिंडों (िैिे, योग्यता, अनुभव, दृजष्टकोण 
और कायडप्रणािी आदद) के आर्ार पर ककया िायेगा है। 

• तकनीकी सकोर को St के रूप में अिंककत  ककया िाएगा और इिे 100 अिंकों में मापा िायेगा है। 
• ििंसथाओिं को अगि ेचरण के लिए अहडता प्राप्त करने के लिए न्यूनतम तकनीकी सकोर (70/100) प्राप्त 

करना आवश्यक होगा । 
 

चिण 2: वित्तीय प्रसत ि क  मूलय ांकन: 

• प्रत्येक ििंसथा जििे तकनीकी सकोर 70 या 70 िे अधर्क प्राप्त हुए हैं उनके ववत्तीय प्रसताव को खोिा िाएगा 
और न्यूनतम मूल्य के आर्ार पर मूल्यािंकन ककया िाएगा । 

• ववत्तीय सकोर को Sf के रूप में अिंककत ककया िाएगा। 
• न्यूनतम ववत्तीय प्रसताव प्राप्त करने वािे ििंसथा को अधर्कतम सकोर 100  ददया िाएगा, और ििंसथाओिं का 

मूल्यािंकन ननम्नलिणखत िामूडिा के अनुिार आनुपानतक रूप िे ककया िाएगा : 
Sf=LF×100Sf = \frac{L}{F} \times 100Sf=FL×100 

िहााँ: 
o L = िबिे कम ववत्तीय बोिी (lowest financial bid price) 
o F = ििंबिंधर्त ििंसथा की ववत्तीय बोिी 

 

चिण 3: िांयुक्त सकोि की र्णन : 
• दोनों तकनीकी सकोर (Wt) और ववत्तीय सकोर (Wf) को एक िेटेज ददय  िाएगा । कुि वेटेि 100% होना 

चादहए (िैिे, 30% तकनीकी के लिए और 70% ववत्तीय के लिए)। 
• प्रत्येक ििंसथा का अिंनतम सकोर (S) ननम्नलिणखत िामूडिा द्वारा ननकािा िाएगा : 

S=(St×Wt)+(Sf×Wf)S = (St \times Wt) + (Sf \times Wf)S=(St×Wt)+(Sf×Wf) 

िहााँ: 
o St = ििंसथा का तकनीकी सकोर 
o Wt = तकनीकी प्रसताव का वेटेि (उदाहरण के लिए, 0.70 यदद 70%) 
o Sf = ििंसथा का ववत्तीय सकोर 
o Wf = ववत्तीय प्रसताव का वेटेि (उदाहरण के लिए, 0.30 यदद 30%) 

 

चिण 4: िांसथ   क  चयन: 
• िबिे अधर्क िांयुक्त सकोि (S) वािे ििंसथा का चयन ककया िाएगा । 
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उद हिण: 

• तकनीकी वेटेि (Wt) = 30% 
• ववत्तीय वेटेि (Wf) = 70% 
• ििंसथा  A: तकनीकी सकोर (St) = 85, ववत्तीय प्रसताव = ₹10,00,000 
• ििंसथा  B: तकनीकी सकोर (St) = 80, ववत्तीय प्रसताव = ₹9,00,000 
• िबिे कम ववत्तीय बोिी (L) = ₹9,00,000 

चिण 1: ववत्तीय सकोर (Sf) की गणना 

• ििंसथा  A का Sf = (₹9,00,000/₹10,00,000) × 100 = 90 
• ििंसथा  B का Sf = (₹9,00,000/₹9,00,000) × 100 = 100 

चिण 2: ििंयुक्त सकोर (S) की गणना 

• ििंसथा A का ििंयुक्त सकोर = (85 × 0.30) + (90 × 0.70) = 25.5 + 63 = 88.5 
• ििंसथा B का ििंयुक्त सकोर = (80 × 0.30) + (100 × 0.70) = 24 + 70 = 94 

 
परिण म: ििंसथा B का ििंयुक्त सकोर 94 है, िो ििंसथा B िे अधर्क है। इिलिए ििंसथा B का चयन ककया िाएगा। 
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प्रपत्र -2  
 रिसपोंसिबल िोविननयि उत्प दन िह प्रसशक्षण कें द्र सथ वपत ककये ज ने हेतु 

तकनीकी प्रसत ि क  प्र रूप 
जजल .................................. ग्र म.............................. 

 
िांसथ  क  न म ........................................................................................... 

क य डलय क  पत  ....................................................................................... 

1. क्राफ्ट (हसतकिा या लशल्पकिा) का नाम ............................................ 
2. उत्पाद का प्रकार (िेदर, वुड, बेम्बू आदद)..............................................  
3. क्राफ्ट उत्पादन कें द्र सथापना का सथान (जििा, ब्िाक एविं ग्राम) का नाम..................... 

................................................................................... 
 

4. क्षेि एविं कारीगरों का चयन ककि तरह होगा; उिकी रणनीनत क्या होगी ? 
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 
 

5. प्रलशक्षक कौन होंगे उनका चयन या िानकारी का सतर क्या होगा ?  
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 
 

6. कौन-कौन िे उत्पाद तैयार होंगे, उनका डडिाइन आदद के चयन की प्रकक्रया क्या होगी ? (उत्पाद के रिंगीन 
िोटो ग्राि ििंिग्न करे) एविं (प्रसतुनतकरण के िमय िेम्पि प्रसतुत करें) 
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 
 

7. प्रलशक्षण उपरान्त प्रनतवर्ड ककतने उत्पाद तैयार होंगे अगिे 3 वर्ों के लिए वर्डवार उत् पाद ििंख् या क्या होगी 
? 
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 
 

8. क्राफ्ट कें द्र के ननयलमत ििंचािन एविं सथानयत्व को िुननजश्चत ककये िाने हेतु कारीगरों का िमूह गठन/SHG 
कें द्र सथापना िे 1 वर्ड में ककया िाना होगा इि हेतु ििंसथा की रणनननत क्या होगी एविं भववष्य में इि कें द्र 
का ििंचािन िलमनत/िमूह सव सतर िे करे यह कैिे िुननजश्चत होगा | 
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 
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9. कारीगरों के उत्त्थान एविं आश्यकताओिं को ध्यान में रखते हुए Corpus Fund अकाउिंट बनाया िाना होगा 
इि हेतु ििंसथा की रणनननत क्या होगी एविं ककतना प्रनतशत का अिंशदान ननयलमत रूप िे Corpus Fund 
अकाउिंट में िमा ककया िाएगा | 
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 

10. प्रलशक्षण की कायडयोिना  
10.1 प्रत्येक कें द्र पर ककतने लशल्पकार/आटीिन को प्रलशक्षक्षत ककया िाएगा | 

...........................................................................................................................................

........................................................................................................................................... 
 

10.2 कुि आयोजित प्रलशक्षण बैचों की ििंख्या एविं अवधर् क्या होगी ? ननम्नानुिार वववरण प्रदान करें – 
क्रां . चिण प्रस त वित 

बैंच 
अिधर् (प्रनतित्र) कुल प्रसशक्षक  

1.  मुख्य प्रलशक्षण       

2.  ररफे्रशर प्रलशक्षण     

 

11. प्रलशक्षक (चयन) – प्रलशक्षक कौन होंगे उनका चयन का आर्ार क्या होगा ?  
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 
 

12. कें द्र स थापना के लिए िमीन की उपिब् र्ता कैिी (ननिी/कक राये/िरकारी) होगी एविं कें द्र स थापना के लिए 
आवश्यक क्षेि (िमीन का िाईि) ककतना होगा ?  
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 
 

13. पररयोिना अिंतगडत ननलमडत उत्पाद के लिए बािार का ववकाि एविं प्रचार-प्रिार कैिे होगा, माकेदटिंग रणनननत 
क्या होगी ? 
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 

14. कें द्र पर ननलमडत उत्पादों की ब्रािंडड िंग कैिे करेंगे जिििे उत्पाद की त्रबक्री िुननजश्चत की िा िके।  
......................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................... 

15. वतडमान में ििंसथा ककि तरह के उत्पाद ननलमडत कर रही है, िूची प्रसतुत करें एविं अधर्क सपष्टता हेतु 
िोटोग्राि एविं वीडडयो/रीि आदद (िाफ्ट प्रनत, पैन ड्राइव में) ििंिग्न करें |  

......................................................................................................................................................

...................................................................................................................................................... 
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16. वतडमान में ननलमडत हो रहे उत्पादों की माकेदटिंग ककि तरह की िा रही है ? यदद कोई ऑनिाइन प्िेटिामड 
के माध्यम िे माकेदटिंग की िा रही हैं तो उिकी भी िानकारी िाझा करें (लििंक एविं पोटडि का सक्रीन शॉट 
िगाएिं) 

......................................................................................................................................................

...................................................................................................................................................... 
17. अन्य कोई िानकारी या वववरण िो की पररयोिना को प्रभावी रूप ि ेकक्रयाजन्वत करने एविं सथानीय कारीगरों 

को रोिगार के ववकल्प प्रदान करने हेतु महत्वपूणड लिद्र् हो िकती है िाझा करें । 

......................................................................................................................................................

...................................................................................................................................................... 
 

 

िांसथ  प्रमुख क  न म , पद ि हसत क्षि 
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प्रपत्र -3  
रिसपोंसिबल िोविननयि उत्प दन िह प्रसशक्षण कें द्र सथ वपत ककये ज ने हेतु 

वित्तीय प्रसत ि क  प्र रूप 
 िांसथ  क  न म ........................................................................ 
क य डलय क  पत  .................................................................. 

1. सथान (िहािं कें द्र प्रसताववत है) ...................................................................................... 
2. क्राफ्ट का नाम एविं प्रकार (िदेर, वुड, बेम्बू, आदद)........................................................... 
3. क्षेि एविं क्राफ्ट के आर्ार पर ननम्न मदों के आर्ार पर ववत्तीय प्रसताव प्रसतुत करें - 

क्र. मद विििण 
प्रसत वित ि सश 3 

िर्षों हेतु  
रिम कड  

1 अर्ोििंरचना 
एविं िुववर्ायें 

भवन, ककराया, रख-रखाव 
त्रबििी, पानी, आदद िैिे 
ननयलमत मालिक व्यय 

(न्युनतम 3000 वगड किट) 
..................../- मालिक 

 उक्त व्यय ििंसथा द्वारा प्रेवर्त 
न्यूनतम आर्ार पर अधर्कतम 3 
वर्ड हेतु मालिक गणना कर देय 

होगा | 

2 मशीन एविं 
उपकरण 
(क्राफ्ट के 
आर्ार पर) 

उत्पाद एविं क्राफ्ट के आर्ार 
पर िगने वािे िभी उपकरण 
एविं 3 माह का कच्चा माि 

िदहत 

 उक्त व्यय बािार िे मशीन क्रय 
प्रककया (ब्रािंड एविं कोटेशन) के 

आर्ार पर न्युनतम के आर्ार पर 
देय होगा | 

3  कायाडियीन 
व्यवसथा एविं 
उपकरण 

किं प्यूटर, वप्र िंटर,  िी.िी.टी.वी, 
टेबि, कुिी, पेयिि िुववर्ा,   

अजग्न शमन यिंि आदद 

 उक्त व्यय बािार िे मशीन क्रय 
प्रककया (ब्रािंड एविं कोटेशन) के 

आर्ार पर न्युनतम के आर्ार पर 
देय होगा | 

4 मुख्य 
प्रलशक्षण 
व्यय 

300 घिंटो का प्रलशक्षण  
(प्रत्येक प्रलशक्षणाथी हेतु रालश 
रूपये ............./- अनुिार)  

 100 प्रलशक्षणाधथडयों हेतु प्रलशक्षण 
मोड्यूि एविं 300 घिंटे के प्रलशक्षण  

हेतु देय होगा | 

5 ररफे्रशर 
प्रलशक्षण 
व्यय 

30 घिंटो का प्रलशक्षण (प्रत्येक 
प्रलशक्षणाथी हेतु रालश रूपये 

............./- अनुिार) 

 100 प्रलशक्षणाधथडयों हेतु प्रलशक्षण 
मोड्यूि एविं 30 घिंटे के प्रलशक्षण  

हेतु देय 
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4. प्रसताववत कें द्र पर क्राफ्टवार कौन-कौन िे उत्पाद तैयार होंगे ननम्नानुिार वववरण प्रसतुत करें – 
क्र. विििण (क्र फ्ट क  न म........................) इक ई दि कुल मूलय 

1. उत्पाद का िागत मूल्य   

2. उत्पाद का त्रबक्री मूल्य    

3. लशल्पकारों / कारीगरों का मानदेय / िाभािंश प्रनतशत 
(त्रबक्री मूल्य का ...........प्रनतशत) 

  

 
 

िांसथ  प्रमुख क  न म , पद ि हसत क्षि  

क्र. मद विििण 
प्रसत वित ि सश 

3 िर्षों हेतु 
रिम कड  

6 आटीिन 
का 

सटायपेंड 

आटीिन द्वारा प्रलशक्षण पूणड ककये िाने 
रालश रूपये .............../- प्रत्येक प्रनतभागी 

हेतु 

 केवि मुख्य प्रलशक्षण (300 घिंटों 
का) पूणड ककये िाने पर एक बार 

देय होगा | 

5 सटाि 
एविं 

मानदेय 

क्राफ्ट एक्िपटड  (डडिाईन, माकेदटिंग, 
पैकेजििंग आदद के िहयोग हेतु माह में 10 

ददन हेतु) ................./- प्रनतमाह 

 प्रत्येक पद हेतु न्यूनतम योग्यता 
एविं अनुभव क्या होगी ? पदवार 

वववरण ििंिग्न करें  
 पररयोिना िमन्वयक 1 (ननयलमत 

ररपोदटिंग, िमन्वय एविं कें द्र पर उत्पादन िे 
िुडे़ अन्य कायड में िहयोग हेतु) 

.................../- प्रनतमाह 

 

कम्युननटी मोबिाईिर .............../- 
प्रनतमाह 

 

अन्य (यदद आवश्यक है तो)  

6 माकेदटिंग 
एविं 

प्रमोशन 

कें द्र पर ननलमडत उत्पादों की त्रबक्री एविं 
माकेदटिंग हेतु आवश्यक कायड िैिे वेबिाईट 
डडिाइन, ई-कॉमिड िाईट के िाथ टाईअप्ि 

आदद | 

 न्यूनतम 3 ई-पोटडि/माकेदटिंग 
िाईट पर उत्पादों को लिजसटिंग 
ककये िाने एविं सथानीय सतर पर 
होटि/ररिोटड आदद में ककयोसक 
सथावपत ककये िाने िाने हेतु | 

7 अन्य 
व्यय 

उत्पादन एविं कायाडियीन व्यय (.......%)    

कें द्र सथ पन  हेतु कुल प्रसत वित ि सश   
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क यड आिांटन की प्रकक्रय  के चिण  
 

1. उपरोक् तानुिार ििंस था अिग-अिग िीिबिंद लिफ़ाफ़े में तकनीकी एविं ववत्तीय प्रसताव प्रसतुत करेंगी |  

2. िवडप्रथम तकनीकी प्रसताव पर ििंसथाओिं को चयन िलमनत के िमक्ष प्रसतुनतकरण हेतु आमिंत्रित 

ककया िाएगा जििमें ििंसथाओिं को प्रसतुनतकरण के आर्ार पर सकोर प्रदान ककये िायेंगे िो अधर्कतम 

30 अिंक तक होंगे | 

3. प्रसतुतीकरण उपरान्त ििंसथाओिं के वववत्तय प्रसताव िलमनत के िमक्ष प्रबिंर् ििंचािक महोदय के 

अनुमोदन उपरान्त खोिे िायेंगे | 

4. ििंसथाओिं के चयन हेतु गदठत िलमनत ही मूल्यािंकन के आर्ार पर ििंसथाओिं को कायड आविंटन ककये 

िाने की अनुशिंशा पे्रवर्त करेगी | 

5. ििंसथाओिं को उपरोक्त अनुिार QCBS (Quality cum Cost Based Selection) के आर्ार पर 

अनुबिंर् करते हुए कायडआदेश प्रदान कक या िायेगा । 

 

 

 

 

****** 
 

 


